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Copa Impermeable
Impermeable layer
Poliestireno espandido
alrededor de la base de fundacitn,
expanded poliestireno around the
base of the foundation
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Para oprovechar la cimentacitn existente de la
FP-40. hay que picor esta zona en foda su
profundidad, Incluyendo el voso de confencin
Deben soldarse los 2 trozos de perfil PN y

la empresa que realice la reforma debe garantizar
la perfecta unién del mallodo de ocero de la
cimentacitn existente con la ampliacién, fanto en
el voso de conlencién, como en el resfo, garonti-
zando que el conjunto hormigén-mallada-perfiles
se comporte como un solo blogue.
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En casc de gue esha reforma se reclice de forma

deficiente, Nicolds Correa no se hoce responsable - .

de los posbles errores geomélricos que se puedan N -
produci en (o mdquing. / - B
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LIBRO DE INSTRUCCIONES

CAPITULO 1

RAPID-50/ 575

Nicolas Correa F
CARACTERISTICAS 29/7/04
1. - :
2 CUADRO DE CARACTERISTICAS TECNICAS
RAPID 30 RAPID 40 RAPID 50
Superficie — = 3000 x 4000 x 5000 x
MESA perficie — Surface — Surface - Oberfldche m 1250 1500 5000
TABLE
'?r_gsclf Ranuras en T - T Siots — Rainures en T — T-Nuten mm 7x22 8x22 11x22
Distancia entre ranuras — Distance between T slots -
Ecart entre rainures — Abstand zwischen T-Nuten ot 2200 200 200
RECORRIDOS Longitudinal - Longitudinal - Longitudinale - L&ngs mm 3000 4000 5000
;gﬁ:g’;gn?s Transversal — Cross —Transversale -Quer mm 2350 2600 3100
VERFAHRWEGE ;
Vertical — Vertical — Verticale - i 1200 1200 1200
rtical — Verticale - Vertikal mm 1800* 1800* 1800*
Luz entre columnas — Clearance between columns -
CAPACIDAD DE TRABAJO g:ljse?’ge entre montants — Abstand zwischen den mm 2060 2300 2800
WORK CAPACITY
CAPACITE DE TRAVAIL :
FASUNGSVERMOGEN Luz entre mesa y mandrino — Clearance between
table and spindle —Passage entre la table et la broche mm 300-1500 300-1500 300-1500
Abstand zwischenTisch und Spinde!
Avance max. ge trabajo_ — Max. working feedrate — X i 30 20 20
AVANCES Avances maxi. de travail — Max. arbeitsvorschube Y-Z 30 30 30
FEEDS Aceleracion maxima — Max. Acceleration — Kl oo 3 2 2
AVANCES Accélération maxi- Max. Beschleunigung .7 s 3 3 3
VORSCHUBE
Esfuerzo axial — Axial thrust —
Effort axial - Axialbeanspruchung N. 10.000 10.000 10.000
S S Diametro x paso - Diameter x pitch X 80 x 30 100 x 30 100 x 30
BALL LEADSCREWS s -
VIS A BILLES Diamétre x pas — Durchmesser x Steigung Y] mm 63 x 30 63 x30 63 x 30
KUGELGEWINDESPINDEL B 50 x 20 50 x 20 50 x 20
Cabeza de mandrino — Spindle nose -
Nez de la broche - Spindelaufnahme 15050 1SO 50 1SO 50
Diametro del apoyo delantero — Diameter on front
bearing —Diamétre en palier avant — Durchmesser in mm 85 85 85
borderer Lager
MANDRINO VERTICAL ;
locidades programables — Programmable Speeds —
VERTICAL SPINDLE Ve ; pm 10.000 10.000 10.000
BROCHE VERTICAL Vitesses programmables — Drehzahbereich
VERTIKALSPINDEL Par maximo — Max. torque — Couple maxi. — N 500 500 500
Max. Drehmoment
Par constante hasta — Constant torque up to—
Couple constante jusque — Konstante Dhrehmoment rpm 500 500 500
bis
Potencia méxima — Max. Oulput — Puissance maxi. — KW 26.5 25.5 255
Max. Leistung :
Max. admisible en mesa — Max. camying load on the 15.000 15
PESOS table — Maxi. admissible sur la table — Kg 12000 | 55500 | 30.000-
WEIGHTS Max. Tischbelastung 5
POIDS
GEWICHTE Peso de la maquina — Machine weight — Kg 30.000 40.000 65.000

Pois de la machine - Maschinengewicht
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1.3 DIMENSIONES GENERALES Y CAPACIDADES

£ B c D E
RAPID 30 11.000 5.460 5.900 825 4.660
RAPID 40 13.000 5.700 5.900 825 4.900
RAPID 50 15.000 6.200 5.900 825 5.400

Las dimensiones indicadas son aproximadas.

CABEZAL 4 /5 EJE CONTINUO CABEZAL 4/ 5 EJE INDEXADO
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1.4 CURVA DE POTENCIA

CABEZAL VERTICAL
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